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@ Forderaggregat 

Ein Forderaggregat zum Fordem von Russigkeiten, insbe- 
sondere von Kraftstoff aus einem Kraftstofftank in Kraftfahr- 
zeugen, weist ein topfformlges Gehause (10) mit einem uber 
den Topfboden (12) vorstehenden Gehausestutzen (13) auf 
und nimmt in dem Gehausestutzen (13) einen Pumpentetl 
(14) mtt Fdrderglted (15) und in dem Gehausetopf (11) einen 
elektrischen Antriebsmotor (17) zum Antreiben des Forder- 
glieds (15) auf. Zwecks kostengunstiger Fertigung infolge 
reduzierter Herstellkosten und zeitsparender Montage sowie 
vereinfachter Prufbarkeit tst der elektrlsche Antriebsmotor 
(17) als eine von einem Motorgehause (21) umschloasene 
Kompletteinhett in den Gehausetopf (11) des Aggregatge- 
hauses (10) eingesetzt (Fig. 1). 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Forderaggregat 
zum Fdrdern von FlQssigkeiten. insbesondere von 
Kraftstoff aus einem Kraftstofftank in Kraftfahrzeugen, 
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gat- 
tung. 

Bel einem Forderaggregat dieser Art fiir Kraftfahr- 
zeuge (DE 35 00 139 A 1), auch Elektrokraftstoffpumpe 
genannt, ist der Stator des Antriebsmotors im Geh^use- 
topf befestigt und der Rotor in einem vom Gehause- 
topfboden in den Gehausetopf vorspringenden Fuh- 
rungsstutzen gelagert. Stirnseitig ist der Gehausetopf 
mit einer Kappe abgeschlossen. die eine weitere Lager- 
stelle fiir den Rotor und die Biirstenhalter mit den Koh- 
lebursten enthait Die Bursten sind Qber elektrische Ver- 
bindungsleitungen mit auf der AuBenseite der Kappe 
abstehenden AnschiuBsteckern verbunden. Die Kappe 
tragt auBerdem einen hydraulischen AnschluBstutzen, 
der mit dem Gehausetopfinnern in Verbiridung steht 
und zum AnschluB der druckseitigcn Forderleitung 
dicnt. Das Innere des Gehausetopfs steht uber Verbin- 
dungskanale im Topfboden mit einer auf der anderen 
Seite des Gehausebodens vorgesehenen Forderkammer 
in Verbindung, in welcher das Forderglied des Pumpent- 
eils aufgenommen ist. 

Vorteile der Erfindung 

Das erfindungsgemaBe Fdrderaggregat mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat den 
Vorteil einer kostengUnstigen Fertigung durch redu- 
zierte Herstellkosten und einfache, zeitsparende Mon- 
tage. Der Antriebsmotor ist ein marktgangiges Kaufteil 
und, da in groBer Stuckzahl hergestellt. sehr preiswert. 
Als Kompletteinheit ist er sehr einfach im Pumpenge- 
hause zu montieren. wozu lediglich die Abtriebswelle 
des Antriebsmotors durch die in dem Topfboden vorge- 
sehene Offnung hindurchgesteckt und das F6rderglied 
von der anderen Seite des Topfbodens auf die Abtriebs- 
welle aufgesetzt werden muB. Der Gehausetopf bildet 
eine Fuhrung fur den Komplettmotor, in welcher dieser 
nahezu spiellos einltegt und somit eine gesonderte Fi- 
xierung entfSUlt. Die elektrische Kontaktierung und 
gleichzeitige mechanische Sicherung des Komplettmo- 
tors gegen Dreh- und Axialverschiebung wird durch 
einen AnschluBdeckel hergestellt, der nach Einsetzen 
des Antriebsmotors in den Gehausetopf stirnseitig in 
letzteren eingesetzt wird und die elektrischen AnschluB- 
stecker sowie den hydraulischen AnschluBstutzen fiir 
die Druckseite des Forderaggregats tragt. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemSBen Forder- 
aggregats ist die getrennt mogliche Priifung von An- 
triebsmotor und Pumpenteil. so daB durch eine gezielte 
Paarung eine Einschrankung der Gesamttoleranz des 
Aggregats erreichbar ist. 

Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefuhrten 
MaBnahmen sind vortetlhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen des im Anspruch 1 angegebenen Fdr- 
deraggregats mogltch. 

Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dar- 
gestellten AusfUhrungsbeispiels in der nachfolgenden 
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Beschreibung nSher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer Elektrokraftstoffpum- 
pe fiir Brennkraftmaschineri von Kraftfahrzeugen, 
Fig. 2 einen Ulngsschniit der Elektrokraftstoffpumpe 
5 in Rg. 1 in Explosionsdarstellung. 

Beschreibung des AusfUhrungsbeispiels 

Die in Fig. 1 im Zusammenbau und in Fig. 2 in Einzel- 
10 komponenten jeweils im Langsschnitt dargestellte Elek- 
trokraftstoffpumpe ffir Brennkraftmaschinen als Bei- 
spiel fiir ein hydrauUsches Fdrderaggregat ist im hier 
nicht dargestellten Kraftstofftank eines Kraftfahrzeugs 
angeordnet Sie weist ein topffSrmiges Geh^use 10 mit 
15 einem Gehausetopf 11 und einem uber den Topfboden 

12 vorstehenden Gehausestutzen 13 auf. Gehausetopf 
11, Topfboden 12 und Gehausestutzen 13 sind einstuk- 
kig. Das Gehause 10 nimmt in seinem Gehausestutzen 

13 ein Pumpenteil 14, bestehend aus einem Forderglied 
20 15 und einem Ansaugdeckel 16 und seinem Gehausetopf 

11 einen elektrischen Antriebsmotor 17 fur das Forder- 
glied 15 des Pumpenteils 14 auf. Das Gehause 10 ist als 
FlieBpreB- oder -guBteil aus Aluminium oder Stahl oder 
Kunststoffspritzteil ausgefQhrt Im Topfboden 12 ist ei- 
25 ne Offnung 18 vorgesehen, durch welche die Abtriebs- 
welle 19 des Antriebsmotors 17 bis in einen in dem 
Gehausestutzen 13 ausgebildeten, ringformigen Fdrder- 
raum 20 hineinragt. Der Forderraum 20, der auf seiner 
einen Stirnseite von dem Topfboden 12 begrenzt ist, 
30 nimmt das Fdrderglied 15 des Pumpenteils 14 auf, das 
hier als Forderrad ausgebildet isL Das Fdrderglied 15 
wird drehfest auf die Abtriebswelle 19 des Antriebsmo- 
tors 17 aufgesetzt. Auf der vom Topfboden 12 abge- 
kehrten Seite wird der Forderraum 20 von dem Ansaug- 
35 deckel 16 abgeschlossen, in dem ein nach auBen sich 
trichterfdrmig erweitemder, im Forderraum 20 mUn- 
dender Ansaugkanal 22 verlauft Der Fdrderraum 20 
steht Uber hier nicht zu sehende Verbindungsbohrungen 
im Topfboden 12 mit dem Innern des Gehausetopfs 11 
40 in Verbindung. Das Forderglied 15 ist als Kunststoff- 
spritzteil ausgefuhrt, wahrend der Ansaugdeckel 16 als 
Sinterteil oder AluminiumflieBpreB- oder -guBteil, aber 
auch als Kunststoffspritzteil hergestellt wird. Der An- 
saugdeckel 16 ist mit einem an seiner im Forderraum 20 
45 zugekehrten Stirnseite mit einem Ringflansch 161 aus- 
gestattet, der in einer PaBaufnahme 23 am Ende des 
Gehausestutzens 13 einliegt und dort sowohl axial als 
auch radial unverschieblich aufgenommen ist. Durch 
Umbordelung des Ringflansches 161 mit dem Gehause- 
50 stutzenrand wird der Ansaugdeckel 16 unlosbar im Ge- 
hausestutzen 13 festgelegt. 

Der von £inem Motorgehause 21 umschlossene An- 
triebsmotor 17 ist als komplett vorgefertigte Baueinheit, 
die handelstiblich ist, in den Gehausetopf 11 eingesetzt, 
55 wobei zur Zentrierung des Antriebsmotors 17 ein am 
Motorgehause 21 axial vorstehender, die Abtriebswelle 
19 umschlieBender Ringbund 24 in einer mit der Off- 
nung 18 im Topfboden 12 koaxialen Ausnehmung 25 
formschliissig einliegt. Nunmehr wird auf der von dem 
60 Topfboden 12 abgekehrten Stirnseite des Gehausetop- 
fes 11 in diesen ein AnschluBdeckel 26 eingesetzt, der 
den Gehausetopf 1 1 flussigkeitsdicht abschlieBt. Der als 
Kunststoffspritzteil gefertigte AnschluBdeckel 26 wird 
in eine PaBaufnahme 27 im Gehausetopf 11 eingesetzt 
65 und durch Umbdrdelung des Topfrandes in der PaBauf- 
nahme 27 axial und radial unverschieblich festgelegt 
Dabei legt sich ein axial vorspringender ringformiger 
Rand 261 des AnschluBdeckels 26 an die Stirnseite des 
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Motorgehauses 21 an und hlh den Antriebsmotor 17 
axial unverschieblich im Gehausetopf 11. 

Der AnschluBdeckel 26 tragt auf seiner vom Gehiu- 
setopf 1 1 abgekehrten Aufienseite einen hydrauHschen 
AuslaDstutzen 28, der durch den Anschlulkleckel 26 bin- 5 
durchfiihrt und im Innem des Gehausetopfes 1 1 mundet 
Des weiteren stehen auf der AuBenseite des AnschluB- 
deckels 26 zwei als Flachstecker ausgebildete elektri- 
sche AnschluBstecker 31, 32 vor. die mit durch den An- 
schluBdeckel 26 hindurchragenden Kontaktstif ten 33, 34 10 
elektrisch leitend verbunden sind. Die Kontaktstifte 33. 
34 sind so im AnschluBdeckel 26 angeordnet und gehal- 
ten, daB beim Einsetzen des AnschluBdeckels 26 in den 
Gehiusetopf 11 die Kontaktstifte 33» 34 die elektrischen 
Anschliisse des Antriebsmotors 17 automatisch kontak- 15 
tieren. Die elektrischen Anschliisse des Antriebsmotors 
sind dabei als an der Gehauseachse sich diametral ge- 
geniiberliegende Steckbuchsen ausgebildet, in die die 
Kontaktstifte 33, 34 formschlussig eingreifen und somit 
zugleich den Antriebsmotor 17 mechanisch gegen Dre- 20 
hung fixieren. 

Patentanspruche 

1. Forderaggregat zum Fordem von FlQssigkeiten, 25 
insbesondere von Kraftstoff aus einem Kraftstoff- 
tank in Kraftfahrzeugen. mit einem ein Forderglied 
aufweisenden Pumpenteil, mit einem das Forder- 
glied antreibenden elektrischen Antriebsmotor und 
mit einem topfformigen, den Antriebsmotor auf- 30 
nehmenden Gehause, das in einem iiber den Topf- 
boden vorstehenden Gehausestutzen den Pump- 
enteil tragt, dessen Forderglied mit einer durch den 
Topfboden hindurchragenden Abtriebswelle des 
Antriebsmotors drehfest gekoppeit ist, dadurch ge- 35 
kennzeichneu daB der Antriebsmotor (17) als eine 
von einem MotorgehsLuse (21) umschlossene kom- 
plett vorgefertigte Baueinheit in den Gehausetopf 

(1 1) des Geh£iuses (10) eingesetzt isL 

2. Fdrderaggregat nach Anspruch 1, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB im Topfboden (12) eine zur 
Durchtrittsdffnung (18) der Abtriebswelle (19) des 
Antriebsmotors (11) koaxiale Ausnehmung (25) 
vorgesehen ist, in der ein die Antriebswelle (19) des 
Antriebsmotors (17) umschlieBender, am Motorge- 45 
hause (21) axial vorspringender, ringformiger Bund 
(24) formschlussig aufgenommen ist 

3. Fdrderaggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Antriebsmotor (17) durch 
einen an der vom Topfboden (12) abgekehrten Ge- 50 
h^usestimseite in den Gehausetopf (11) eingesetz- 
ten AnschluBdeckel (26) im Gehausetopf (1 1) me- 
chanisch fixiert und elektrisch kontaktiert ist. 

4. Fdrderaggregat nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AnschluBdeckel (26) den Ge- 55 
hausetopf (11) flussigkeitsdicht abschlieBt und auf 
seiner vom Gehausetopf (11) abgekehrten AuBen- 
seite einen hydrauHschen Auslafistutzen (28) und 
elektrische AnschluBstecker (31, 32) fur den An- 
triebsmotor (17) tragt und daB die AnschluBstecker eo 
(31, 32) mit auf der Innenseite des AnschluBdeckels 
(26) vorstehenden Kontaktstiften (33, 34) elektrisch 
verbunden sind, die nach Einsetzen des AnschluB- 
deckels (26) in den Gehausetopf (11) die elektri- 
schen AnschlUsse des Antriebsmotors (17) kontak- 65 
tieren. 

5. Fdrderaggregat nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die elektrischen Anschlusse des 



Antriebsmotors (17) als Steckbuchsen ausgebildet 
sind, in die die Kontaktstifte (33, 34) formschlussig 
eindringen. 

6. Fdrderaggregat nach einem der Anspriiche 3—5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gehausetopf (1 1) 
an seiner Stirnseite eine PaBaufnahme (27) fur den 
AnschluBdeckel (26) tragL 

7. Fdrderaggregat nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AnschluBdeckel (26) nach 
Einsetzen in den Geh&usetopf (1 1) durch Umbdrde- 
lung des Gehausetopfrandes gehadten ist. 

8. Fdrderaggregat nach einem der Anspriiche 3—7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der AnschluBdeckel 
(26) aus Kunststoff gefertigt ist 

9. Fdrderaggregat nach einem der Anspriiche I — 8» 
dadurch gekennzeichnet, daB der Pumpenteil (14) 
einen Ansaugdeckel (16) und der Gehausestutzen 
(13) eine PaBaufnahme (23) fur den Ansaugdeckel 
(16) aufweisc 

10. Fdrderaggregat nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ansaugdeckel (16) mit einem 
Ringflansch (161) in der PaBaufnahme (23) einliegt 
und durch Umbdrdelung des Ringflansches (161) 
mit dem Gehausestutzenrand gehalten ist 

11. Fdrderaggregat nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet. daB das Forderglied (15) in 
einem im Gehausestutzen (13) ausgebildeten For- 
derraum (20) einliegt, der einerseits von dem Topf- 
boden (12) und andererseits von dem Ansaugdeckel 
(16) begrenzt ist 

12. Fdrderaggregat nach einem der Anspruche 

dadurch gekennzeichnet. daB das Fdrder- 
glied (15) als Kunststoffspritzteil hergestellt ist 

13. Fdrderaggregat nach einem der Anspruche 
9—12, dadurch gekennzeichnet, daB der Ansaug- 
deckel (16) als Kunststoffspritzteil, Sinterteil oder 
AluminiumflieBpreB- oder -guBteil ausgefuhrt ist 

14. Fdrderaggregat nach einem der Anspruche 
1 — 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause 
(10) als FlieBpreB- oder -guBteil aus Aluminium 
Oder Stahl oder als Kunststoffspritzteil ausgefuhrt 
ist 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



<0E 4201401A1 I > 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI.*: 

Offenlagungstag: 



DE42 01 401 A1 
FMC 2/10 

22.JUIM993 




308 029/289 



tNSDCX:iD: <DE. 



.4201401 A1J_> 



